OK Autrod 310
OK Autrod 16.70

Altalanos leiras

25Cr20Ni otvozési tomoér hegesztbhuzal a hdéallo
ausztenites acélok hegesztéséhez. Ez az 6tvdzet kivald
héallésaggal rendelkezik, kuléndsen magas
hémérsékleteken. A varrat teljesen ausztenites ezért
fennall a melegrepedés veszélye. Altalanos alkalmazasai
kozé tartoznak kilénb6z8 ipari vizmelegiték és
hécserélok. Az OK Autrod 310 ESAB Marathon Pac™
csomagolasban is kaphato.

Védégaz (MSZ EN 439)
11, M11, M12, M13

A

MIG/MAG ES AB °
A

Besorolas
EN ISO 14343-A G 2520
SFA/AWS A5.9 ER310
Jovahagyasok
Nincs

Hegeszt6huzal atlagos vegyi osszetétele, %

C Si Mn Cr Ni
0,1 0,4 1,7 25 20
P S
0,01 0,015

Varratfém atlagos mechanikai jellemzoi

Folyashatar (MPa) 390
Polaritas Szakitoszilardsag 590
DC+ (MPa)
Nyulas (%) 43
Utémunka (KV)
Vizsgalati o
hémérséklet | Utémunka (J)
+20°C 175
-196°C | 60
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H \' Fesziltség
%] Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc Vv V
0.8 50 140 12 0,8 2,7 3,4 11 16 22
1.0 80 190 15 1,1 3,1 2,9 8,4 16 24
1.2 180 280 18 2,6 4,5 4,9 8,5 20 28
1.6 230 350 22 3 5,2 3,2 5,5 24 28

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség






